WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO O WYSOKIM MODULE SZTYWNOSCI SST- D.05.03.05

D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.05 WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
wg PN-S-96025:2000

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i dokument
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1. W ramach inwestycji:
"Budowa chodnika w Sqczowie przy ul. Wolnosci"

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja wszystkie czynno$ci zwiazane z
wykonaniem:

- nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych grysowo-zwirowych — warstwa wigzaca
asfaltowa z BA.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie 1 uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposdb, spetniajaca okreslone
wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do
materiatow mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia,
czy jej wlasciwosci sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i
uzyskiwanych parametréw technicznych robét.
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1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5.0goélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami oraz poleceniami Inzyniera.

1.6  Wspolny stownik zaméwien (CPV)

Kody grup, klas 1 kategorii rob6t Wpdlnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych
przedmiotu zaméwienia w SST D. 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
SST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965
[6].

W zaleznosci od rodzaju warstwy 1 kategorii ruchu nalezy stosowac¢ asfalty drogowe
podane w tablicy 11 2.

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego
polimerami, to polimeroasfalt musi spelnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiadac¢
aprobatg techniczna.

Rodzaje polimeroasfaltow 1 ich stosowanie w zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii
ruchu podano w tablicy 11 2.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [9]
dla wypetniacza podstawowego 1 zastgpczego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].
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Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagan,i a wobec matf.:.r ialow
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 2
1 |Kruszywo tamane granulowane
wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4] kl. I, IT; gat.1, 2
a) ze skat magmowych i
przeobrazonych
b) ze skal osadowych JW.
¢) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) JwW.
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. I, IT; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. I, 11
4 | Grys 1 zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego kl. I, IT; gat.1, 2
wg WT/MK-CZDP 84 [15]
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,
zastepczy
b) innego pochodzenia wg pyly z odpylania,
orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70,
wg PN-C-96170:1965 [6] D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DES80 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80
1) tylko pod wzgledem S$cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak
dlakl. I;
gat. 1
2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci £ 50% m/m we frakcji grysowej w
mieszance z innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji
piaskowej oraz kwarcyty 1 piaskowce bez ograniczenia iloSciowego
3) preferowany rodzaj asfaltu
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Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wiazacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej
z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec materiatéw w
Lp. Rodzaj materiatu zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 2
1 |Kruszywo tamane granulowane wg
Tsa00s e
a) z surowca skalnego kL. L IT; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) JwW.
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. I, IT; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] k. L, 1T
4 [Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego kl. I, IT; gat.1, 2
wg WT/MK-CZDP 84 [15]
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961([9] podstawowy,
zastgpczy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50,D 70
8 | Polimeroasfalt drogowy
wg TWT PAD-97 [13] -

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla
kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np.
pyly z odpylania, popioty lotne z weggla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego 1
za zgoda Inzyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 1
i2.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt upltynniony

Nalezy stosowac asfalt uptynniony spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania
okreslone w WT.EmA-99 [14].
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3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt. 3.

Przed przystapieniem do wykonania robdt Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej
przez Wykonawce propozycji sprzgtowej z wymaganiami SST.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— wytwoérni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,

— skrapiarek,

— walcéw lekkich, Srednich i ciezkich ,

— walcéw stalowych gtadkich ,

— walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

3.3. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytworni (otaczarce) o
mieszaniu cyklicznym , sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie
silos gotowej mieszanki o pojemnos$ci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej.
Wydajnos¢ otaczarki co najmniej 200 t/h.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki
masy dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegélnych sktadnikow zarobu)
nie powinny by¢ wigksze od + 2 %.

3.4 Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowac rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe]
typu zaggszczanego, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania gruboscia
wbudowywanej warstwy oraz w podgrzewana deske wibracyjna.

3.5 Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe
gtadkie $rednie i cigzkie.
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Skuteczno$¢ zaggszczania zostanie potwierdzona na odcinku prébnym. Kazda zmiana
ilosci badZz rodzaju sprzgtu zaggszczajacego wymaga wykonania kolejnego odcinka
prébnego.

4.Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt. 4.

4.1.Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub
frakcjami kruszywa i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport wypelniacza

Wypehliiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materialéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz
przetadunku wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.

4.3. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 izolowanymi
termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace podtaczenie cystern do
urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wilasne urzadzenia grzewcze.

4.4 Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni
wyposazonej w system ogrzewczy.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Wykonawca na miesiac przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego
jest zobowiazany do ztozenia Inzynierowi do zatwierdzenia recepte laboratoryjna wraz z
wynikami badan laboratoryjnych materialéw wchodzacych w sktad MMA.

124

"PKI" 41-709 RUDA SL. UL. NIEDURNEGO 30 TEL. 2-444-666



WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO O WYSOKIM MODULE SZTYWNOSCI SST- D.05.03.05

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

—doborze sktadnikéw mieszanki,

—doborze optymalnej ilosci asfaltu,

—okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST

—wykonanie odcinka prébnego i zweryfikowanie parametréw mieszanki mineralno —
asfaltowej w warstwie konstrukcyjnej

Krzywe uziarnienia nalezy traktowaé orientacyjnie. Kryterium stanowi osiagnigcie przez
mieszanke¢ mineralno-asfaltowa wymaganych parametréw zawartych w tablicy 7

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek
wykonanych wg metody Marshalla. Zaprojektowana mieszanka BA 0-20 powinna spelniac¢
wymagania podane w tablicy 7

Wykonana warstwa wiazaca z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w
tablicy 7

Tablica 7 Wymagania wobec mieszanki BA 0-20mm i wykonanej z niej warstwy wiazacej

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania

1 Modut  sztywnos$ci  pelzania  pod wg. Zeszytu 48 seria [ IBDIM 20

obcigzeniem statycznym w 40°C ",

Mpa, nie mniej niz

2 Odpornos¢ na koleinowanie w 60°C po = Metoda francuska (LCPC) <50
30 000" cykli %

3 Zespolony modut sztywnosci w 10°C, Belka 4-punktowo zginana > 12 000
10Hz " Mpa (metoda wg AASHTO TP$-94)

4 Odporno$¢ na zmeczenie: odksztatcenie Belka 4-punktowo zginana <50%

g6 =100 *10°® (szkoda zmeczeniowa) po (metoda wg AASHTO TP8-94)
10° cyklach obciazen w 10°C, " 10 Hz

5 Wolna przestrzen w probkach
wykonanych wg Marshalla
zaggszezanych 2x75 uderzen na strong

w temp. 145C Zeszyt 64 IBDIM 3-5
Sa Stabilno$¢ KN >11
Zeszyt 64 IBDiM
5b Odksztatcenie mm Zeszyt 64 IBDIM 1,5-4,0
6 Odporno$¢ na dziatanie wody i mrozu AASHTO 283-89 20

b, spadek wytrzymatosci na posrednie

rozciaganie po pielegnacji nie wigcej

niz %

7 Wskaznik zaggszczenia warstwy, %, nie Zeszyt 64 IBDiM 98,0
mniej niz

8 Wolna przestrzen w warstwie, % (V/V) Zeszyt 64 IBDIiM 6,0

nie wigcej niz

1)Dotyczy wytacznie etapu projektowania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
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5.2.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o receptg
laboratoryjna, zatwierdzona przez Inzyniera. Rzedne krzywej wuziarnienia wg recepty
laboratoryjnej powinny by¢ skorygowane w wyniku przeprowadzonej préby technologicznej i
produkcji mieszanki na odcinek probny. Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno
by¢ wagowe i1 zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.

Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw 1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu modyfikowanego w zbiorniku powinna by¢
zgodna z zaleceniami Producenta asfaltu

Kruszywo powinno by¢ wysuszone 1 tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢
zgodna z zaleceniami Producenta asfaltu.

5.3.Przygotowanie podloza

Podtozem pod warstwe¢ wiazaca z betonu asfaltowego jest warstwa podbudowy z betonu
asfaltowego wykonana wg SST D.04.07.01, oczyszczona i skropiona zgodnie z zasadami
podanymi w SST D.04.03.01

Powierzchnie krawe¢znikéw, wiazéw, wpustéw i tym podobnych urzadzen, przylegajace do
uktadanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ posmarowane goracym asfaltem lub
pokryte tasma asfaltowa lub innym materialem uszczelniajacym, uzgodnionym z Inzynierem.

Podtoze pod warstwe¢ nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze niz 9mm

W przypadku gdy nieréwnosci podloza sa wigksze, podioze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z
asfaltu uptynnionego
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. . [los¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Podloze do wykonania warstwy .. .
Lp. . . emulsji lub uptynniacza z asfaltu
z mieszanki betonu asfaltowego . 5
uptynnionego, kg/m
Podloze pod warstwe asfaltowa
1 Podbud(.)wa. zZ kruszywa stabilizowanego 0d 0.5 do 0.7
mechanicznie
2 Pod‘pgdowa z chudego betonu Ilub gruntu 0d 0.3 do 0,5
stabilizowanego cementem
3 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d 0.2 do 0.5

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uplynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:

— 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.4.Warunki atmosferyczne

Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura
otoczenia w czasie uktadania oraz w ciagu poprzedniej doby byta nie nizsza od 10° C. Nie
dopuszcza si¢ ukladania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest
zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej. W tym celu
nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowac¢ mieszanke betonu asfaltowego przez okres nie krétszy niz 10 minut. Do badanh
nalezy pobra¢ mieszank¢ wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki, t;.
najwczesniej po 5 minutach.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi segregacje kruszywa..

Mieszankg wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
oddzielnym (pustym) silosie lub zatadowa¢ bezposrednio na samochdd, a nastepnie pobrac z niej
metoda kwartowania prébki do badania sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] oraz jej
wlasciwosci, okreslanych na podstawie probek Marshalla. Nalezy wykonaé trzy kolejne
oprobowania tej samej partii mieszanki. Z kazdego z nich laboratorium Wykonawcy wykona
jedno badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki Marshalla. Do kazdego badania sktadu
mieszanki nalezy uzy¢, probke o masie (w gramach) nie mniejsza, niz wynika to z iloczynu 100x
(nominalny wymiar najwigkszego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowe;j).

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

Odchytki zawarto$ci  skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 9.
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Tablica 9. Odchytki zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji

wymiary w procentach (m/m)

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] Dopuszczalne odchytki
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
2 0,85; 0,42; 0,30, 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,075 +1,5
4 Asfalt modyfikowany +0,3
5.6.0dcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonywania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego, Wykonawca
wykona odcinek probny celem weryfikacji recepty, usciSlenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkow zageszczania i uzyskiwanych parametréw jakosciowych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Jego
dlugo$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 100 m.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzgtu, jakie zamierza
stosowa¢ do wykonania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego. Na podstawie wynikéw badan
mieszanki mineralno — asfaltowej i warstwy na odcinku prébnym wstepna recepta laboratoryjna
moze zosta¢ skorygowana.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z
odcinka prébnego i ustalonej technologii zaggszczania.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazona w
uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z
Rysunkami.

Temperatura wbudowywanej mieszanki powinna by¢ zgodna =z temperaturami
technologicznymi, podanymi przez Producenta asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym
na odcinku prébnym.

Zageszezanie mieszanki nalezy rozpocza¢é od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi.
Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w
tablicy 7

Ztacza w warstwie wiazacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.
Ztacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej powinny by¢ réwno obcigte,
posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwa przed uszkodzeniem.
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5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w
uktad z automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.2.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem
przejs¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej
niz:

- dla polimeroasfaltu DE30- wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszczenia
utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle
do osi drogi.

ZYacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunig¢te wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Z}acze robocze powinno by¢ réwno obcigte a powierzchnia obcigtej krawedzi powinna
by¢ posmarowana emulsja asfaltowa (warstwa wiazaca). Sposéb wykonywania ztacz roboczych
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6.Kontrola jakosci Robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki
wszystkich badan materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej na warstwe¢ wigzaca celem poréwnania z wymaganiami SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tablica 10 Zakres oraz czgstotliwos¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania
mieszanki betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan

BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, zawarto$¢ ziarnJedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji
nieforemnych, zawartos¢ zanieczyszczen
obcych

2. Uziarnienie i wilgotnos¢ wypelniacza Jedno badanie na 200 ton dostarczonego wypetniacza
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3. Penetracja , temperatura
asfaltu i nawr6t sprezysty

migknieniaJedno badanie dla kazdej dostawy w ilo$ci do 75 ton

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]

4 [Temperatura sktadnikéw

Dozor ciagly

5 Temperatura mieszanki

Kazdy samochdéd przy zatadunku 1 w czasie

wbudowywania

6 Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki

Jeden raz na kazde 500 ton produkcji (2x powyzej S00T)

7 Wolna przestrzen w probkach Marshalla ,
stabilnos¢ i odksztatcenie

Jeden raz na kazde 500 ton produkcji (2x powyzej 500T)

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY WIAZACEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

8 Grubos¢ i  wskaznik
warstwy, wolna przestrzen w warstwie

zageszezenia2 probki z kazdego pasa o dlugosci do 1 km

6.3.2. Badanie wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
Z czestotliwos$cia podana w tablicy 10 nalezy kontrolowa¢ kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego

kruszywa .

Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.1. tabl.2 lp.5-7.
Wszystkie odchytki od uziarnienia materiatéw uzytych do opracowania recepty powinny byc¢
uwzglednione na biezaco w dozowaniu wst¢pnym otaczarni.

6.2.3.Badanie wtasciwosci wypelniacza

Z czgstotliwoscia podana w tablicy 5 nalezy kontrolowaé dostarczany wypelniacz. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.2. tabl.5 Wszystkie
odchylki od uziarnienia nalezy na biezaco uwzgledni¢ w recepcie roboczej otaczarni.

6.2.4. Badanie wlasciwos$ci asfaltu

Z czgstotliwoscia podana w tablicy 10 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.3. tabl.6

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

7. czestotliwoscia podang w tablicy 10 nalezy kontrolowaé temperaturg¢ skladnikéw

mieszanki.
zamontowanych w otaczarce.

Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich
Wyniki

termometrow

powinny by¢ zgodne =z temperaturami

technologicznymi podanymi przez Producenta asfaltu.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperaturg mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ 1 rejestrowac przy zatadunku
i w czasie wbudowywania w nawierzchnig. Zaleca si¢ stosowanie termometréw cyfrowych

z sonda wgtebna.

Wyniki powinny by¢ zgodne z temperaturami technologicznymi

Producenta asfaltu.

podanymi przez
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6.2.7.

6.2.8.

6.2.9.

Zawarto$¢ asfaltu

Z czgstotliwoscia podang w tablicy 10 nalezy kontrolowaé zawarto$¢ asfaltu. Badanie
polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, , z probki BA pobranej w miejscu wbudowania
mieszanki. Wielko$¢ probki poddanej ekstrakcji nalezy przyja¢ zgodnie z punktem 5.5.

Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzong recepta, przy zachowaniu tolerancji podanej
w tablicy 6

Uziarnienie mieszanki mineralne;j

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrolg uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywa zatwierdzona,
przy uwzglednieniu tolerancji podanych w tablicy 4. i narys 1

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Z czgstotliwoscia podang w tablicy 7 nalezy okresla¢ stabilnos¢, odksztalcenie, wolna
przestrzen w préobkach Marshalla. Ggstos¢ objgtosciowa mieszanki mineralno-asfaltowe;j
powinna by¢ zbadana metoda piknometryczng w rozpuszczalniku (opis metody podano
Zeszycie 64 wydanym przez IBDiM). Gestos¢ strukturalng prébek Marshalla wykonanych
z mieszanki pobranej w dniu jej wbudowania, nalezy okresla¢ metoda hydrostatyczna (opis
metody podano Zeszycie 64 wydanym w przez IBDiM).

Wyniki powinny by¢ zgodne z wartosciami podanymi w tablicy 8

6.2.10. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgstotliwos$cia podang w tablicy 10 na
podstawie wycigtych probek.

Grubos$¢ warstwy, nie moze réznic si¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz + 10%

6.2.11. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na prébkach wycigtych z zageszczonej
warstwy, poprzez poréwnanie gestosci strukturalnej wycigtych probek z gestoscia
strukturalng prébek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki
roboczej. OkreSlanie ggstosci nalezy wykonywa¢ metoda hydrostatyczna. Wskaznik
zaggszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98%. Jezeli dokonuje si¢ oceny statystycznej,
mozna przyjac¢ sredni wynik gestosci strukturalnej z catosci produkcji.

6.2.12. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac gesto$¢ objetosciowa
mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki
roboczej. Zawarto$¢ wolnej przestrzeni nie powinna przekraczaé 6 %. Jezeli dokonuje si¢
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oceny statystycznej, mozna przyja¢ $redni wynik gestosci objetosciowej z catosci
produkcji.
6.3. Badania cech geometrycznych warstwy wigzacej wykonanej z betonu asfaltowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 11.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy wiazacej wykonanej z betonu
asfaltowego

Lp. Wyszczegblnienie badan Czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1. Szeroko$¢ warstwy 2razy na 1l km
2. Roéwnos¢ podtuzna Dla kazdego pasa ruchu, metoda réwnowazna z
metoda taty 4-metrowej i klina.(planograf)
3. R6wnosé poprzeczna Nie rzadziej niz co 5 m
4, Spadki poprzeczne Nie rzadziej niz co 20 m
5. Rzedne  wysokosciowe  ( o$zgodnie z opisem w punkcie 6.3.5
odtuzna i krawedzie)
6. ZYacza podtuzne i poprzeczne kazde ztacze ( ocena wizualna)
7. Wyglad zewnetrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka
*) dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych nalezy wykona¢ w gtéwnych punktach tukéw

poziomych

6.3.2. Szerokos$¢ warstwy

Z czgstotliwos$cia podana w tablicy 11 nalezy sprawdzac szeroko$¢ warstwy. Sprawdzenie
polega na zmierzeniu w poziomie, taSma miernicza, odleglosci przeciwlegtych bocznych
krawedzi.

Szerokos¢ wykonanej warstwy nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigce]
niz £ 5 cm. Wymaga sig, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato
przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.3. Rownos$¢ podluzna i poprzeczna warstwy
1.0cena rownosci podiuzne;j
Do oceny rownosci podluznej warstwy wiazacej nalezy stosowa¢ pomiar ciagly

planografem

Dopuszczalne nieréwnos$ci w-wy wiazacej — max 6 mm
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6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.3.7.

2. Ocena réwnosci poprzecznej nawierzchni
Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda
rownowazna metodzie z wykorzystaniem laty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze
by¢ mniejsza niz 20.
Dopuszczalne nieréwnosci w-wy wiazacej — max. 6 mm

Spadek poprzeczny warstwy

Z czgstotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy sprawdzac spadek poprzeczny warstwy.
Sprawdzenie polega na przylozeniu taty i pomiar prze§witu klinem lub pomiar
profilografem laserowym.

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Rysunkami z
tolerancja + 0,5%. Wymaga si¢, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie
przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy wiazacej powinny by¢ mierzone w przekrojach zgodnych
z Dokumentacja Techniczng oraz w punktach charakterystycznych. Rzgdne wysokosciowe
warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 1 cm.

ZYacza podtuzne i poprzeczne

Z czgstotliwo$cia podang w tablicy 11 nalezy sprawdzac¢ prawidtowos¢ wykonania ztacza
podtuznego i poprzecznego. Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ziacza powinny by¢
rOwne 1 zwiazane. Zlacza w Kkonstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad warstwy

Z. czgstotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy sprawdza¢ wyglad warstwy poprzez
ogledziny calej powierzchni wykonanego odcinka.

Wyglad warstwy wiazacej powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i
wykruszen.

7.0bmiar Robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D. 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu

asfaltowego. Wraz z wykonaniem zlaczy podtuznych i poprzecznych oraz smarowaniem
urzadzen obcych emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem

8. ODBIOR ROBOT

8.1

Ogolne zasady odbioru

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D. 00.00.00

9.1.

9.2

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Rysunkami, SST i poleceniami Inzyniera jezeli:

- wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne
- co najmniej 95% wynikéw badan 1 pomiaréw ( dla wszystkich parametréw dotyczacych
kontroli produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i wolnej przestrzeni w warstwie oraz

zaggszezenia warstwy), z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spelnia
wymagania SST.

dopuszcza si¢ do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej analiz¢ statystyczna
wynikow.

wyniki pomiar6w cech geometrycznych zgodne sa z wymaganiami zawartymi w p. 6.3

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne wymagania odnosnie ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1m?:

-wykonanie odcinka prébnego w poblizu robét,

-roboty pomiarowe i przygotowawcze,

-oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

-zakup 1 dostarczenie materiatow,

-wytworzenie betonu asfaltowego zgodnego z zatwierdzona recepta,

-transport mieszanki na plac budowy,

-zabezpieczenie kraweznikéw, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w trakcie
rob6t, pokryw studni rewizyjnych 1 osadnikéw, kratek Sciekowych, dylatacji,
oznakowania statego,

-przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie

-wypetnienie szczelin masa zalewowa

-mechaniczne ulozenie mieszanki,

-mechaniczne zaggszczenie roztozonej warstwy,

-wykonanie zlaczy,
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-zabezpieczenie krawedzi,

-smarowanie urzadzen obcych emulsja asfaltowa,
-przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacja,
-uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwigzane i standardy

1. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdélne

4. PN-B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podzial, nazwy i okre$lenie badan

5. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych

6. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

7. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia

8. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych

9. PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie S$cieralnosci w bebnie Los
Angeles

10. PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

11. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
1 nawierzchni bitumicznych

12. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

13. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

14. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

15. PN-EN 45014 Ogdblne kryteria dotyczace deklaracji zgodnos$ci wydawanej przez
dostawcow

16. Norma PN-B-11112 zostata zastapiona przez norm¢ PN-EN 13043:2004. Przy wykonywaniu
robot nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany i prace wykona¢ wedlug nowych zasad.
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17. Norma PN-B-06714-15 zostata zastapiona przez norm¢ PN-EN 933-1:2000. Przy
wykonywaniu robdt nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany 1 prace wykona¢ wedtug nowych
zasad.

18. Norma PN-B-06714-19 zostata zastapiona przez norm¢ PN-EN 1367-1:2001. Przy
wykonywaniu rob6t nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany i prace wykona¢ wedtug nowych
zasad.

19. Norma PN-B-06714-26 zostala zastapiona przez norm¢ PN-EN 1744-1:2000. Przy
wykonywaniu robdt nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany 1 prace wykona¢ wedtug nowych
zasad.

20. Norma PN-B-06714-42 zostata zastapiona przez normg¢ PN-EN 1097-2:2000. Przy
wykonywaniu rob6t nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany i prace wykona¢ wedtug nowych
zasad.

21. Norma PN-S-96504 zostata zastapiona przez norm¢ PN-EN 13043:2004. Przy wykonywaniu
robdt nalezy uwzgledni¢ wprowadzone zmiany i prace wykona¢ wedtug nowych zasad.

»Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”, IBDiM — Zeszyt 60,
1999 r

Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modutu sztywno$ci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda petzania pod obciazeniem statycznym”, IBDIM - Zeszyt 48, 1995 r.

Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwigkszonej odpornosci na koleinowanie i
zmgczenia ( ZW-WMS 2002) IBDiM Warszawa. Zeszyt 63.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie ( Dz. U.

Z dnia 14 maja 1999)

Procedury badan do projektowania skiadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. IBDiM
Warszawa 2002. Zeszyt 64.

Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty Drogowe. TWT-PAD 2003. Zeszyt 65

AASHTO DESIGNATION- T 283-85 Resistance of compacted bituminous mixture to moisture
induced damage.

AASHTO DESIGNATION- TP 8-94 Edition 1C Standard test method for determining the
fatigue life of compacted hot mix asphalt subjected to repeated flexural bending

Wytyczne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych-
Zeszyt Nr. 56 IBDiM Warszawa 1988.

NF P 98-253-1 Juillet 1991 — Deformation permanente des melanges hydrocarbones

INFORMACJA AKTUALIZACYJNA O ASFALTACH WPROWADZONYCH NORMA
PN-EN 12591:2002 (U) WG. SST D 04.07.01
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