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1. Czs$¢ ogllna

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

"Remont parkingéw,chodnikéw u zbiegu

ulic Ogrodowej , Szkolnej i Pocztowej w $czowie wraz z uporadkowaniem i urzadzeniem terendw zielonych i miejsc
wypoczynkowych”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczrgssosowane jako dokument przetargowy i kontraktqagy zlecaniu i realizacji
robd4t zgodnie z pkt. 1.1

1.3 Zakres robdt obgty Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techng dotycz wykonania rob6t wymienionych w p. 1.1zwanych z
wykonaniem frezowania na zimno warstwgieralnej i wazacej nawierzchni bitumicznej jezdni ulicy (w miejsta
wskazanych w Dokumentacji Projektowej).

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sgodne z wiéciwymi obowigzujacymi przepisami, z Specyfikacja Techniczna 00.00.00
Wymagania Ogoélne”. Frezowanie nawierzchni asfal(pwa zimno — kontrolowany proces skrawania gomajstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na dlorea gkbokasc.

Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzaogaimno.

1.5 Ogélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgod§ioz Dokumentacja Projektowa, ST,
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagantgadace robét podano w ST 00.00.00

~Wymagania Ogélne”.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogoélne
Wymagania og6lne dotygee sprztu podano w ST 00.00.00 pkt. 3 ,Wymagania Ogdine”

3.2 Sprat do wykonywania frezowania.

Nalezy stosowa

frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno n@ddéna gigbokas¢.

Frezarka powinna by

sterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia i zapéwrdchowanie wymaganej row§td oraz
pochyleé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétplelstor nadzoru me dopuci

frezarki sterowane mechanicznie.

Frezarka powinna by

wypos&aona w przengnik do transportu sfrezowanego materiatu, pgeiago bezpérednio na samochody.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Wymagania og6lne dotygee transportu podano w ST 00.00.00 pkt. 4. ,\Wymag&uydine”.
4.2 Transport rozebranego materiatu.

Do transportu sfrezowanego materiatu nalstosowa

samochody samowytadowcze. Transport powinigntaly zorganizowany, aby zapewni
prace frezarki bez przestoju.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania podano w ST 00.00.00 pk¥W$magania Ogdélne”

5.1 Frezowanie nawierzchni
Nawierzchnia powinna by
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sfrezowana do gbokasci i szerokdci zgodnej z dokumentacja Projektowa oraz do pashgbdiuznych i poprzecznych
zgodnych z istnigcymi. Nawierzchnia powinna by

sfrezowana z doktadgaa + 5 mm.

Nierowndci powierzchni po sfrezowaniu mierzone fata 4-meegamie powinny przekracza

8 mm. Jéli w czasie rob6t ma by

dopuszczony ruch drogowy po sfrezowaneggcizjezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczéstwa naley spetni
nasgpujace warunki:

a) Naley dokfadnie usugt scigty materiat i oczyci

nawierzchnie

b) Wysoka¢ podhwnych pionowych krawdzi miedzy sfrezowanym i niesfrezowanym pasem rutdbunae przekracza

40 mm.

¢) Krawedzie poprzeczne miedzy sfrezowanym i niesfrezowapgsem ruchu na zakezenie dnia roboczego powinnydy
klinowo $cicte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zakres kontroli

Kontrola jakosci robét podczas frezowania nawienzeta zimno powinna obejmowa
pomiary okrélone w tablicy 1.

Tabela 1 zakres i czestotliwosc badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L | Wihasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych
p

1 | Rownai¢ podiuzna kata 4—mertowa co 20 metréw

2 Rownai¢ poprzeczna tata 4—mertowa co 20 metréw

3 | Spadki poprzeczne co 50 metréw

4 | Szeroké¢ frezowania co 50 metréw

5 | Glegbokas¢ frezowania co 50 metréw

6.2 Sprawdzenie réwnéci podtuznej i poprzeczne;j
Dopuszczalne nieréwioi powierzchni po frezowaniu, mierzone jak ofomo w pkt. 5 wynosz8 mm.

6.3 Sprawdzenie spadkéw poprzecznych
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powiiig
zgodny z istniejcym z tolerancja + 0,5%.

6.4 Sprawdzenie szerokiei frezowania.
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiada
okreslonej w Dokumentaciji Projektowej z doktadioc@ + 50 mm.

6.5 Sprawdzenie gibokosci frezowania.

Giebokas¢ frezowania powinna by
zgodna z okrdona w Dokumentacji Projektowej z doktado@ + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powirtign

dokonany na budowie. Jednostka obmiaru jest metr

kwadratowy [m2] warstwy frezowanej seednia gébokas¢ zgodmy z dokumentagj projektowg. Obmiar robét odbywa siw
obecndci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna gibokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia teassnku do Dokumentacji Projektowej,
wykonana bez pisemnego upawm@nia Inspektora Nadzoru, nie peostanowd podstawy do roszcae dodatkowa zaptat

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaj odbiorowi wg ST 00.00.00 pkt. 8. ,Wymagania Ogdlne

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonljepektor Nadzoru na zasadach odbioru rob6t zpuikeh i
ulegapcych zakryciu.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawieikdmm pomiaréw Wykonawcy z bigcej kontroli rob6t i ewentualnych
uzupehiajcych pomiaréw oraz ogizin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadasstali zakres wykonania rob6t poprawkowych, ktorgk@vwawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Ikspem Nadzoru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Wymagania ogélne podano w ST 00.00.00 pkt. 9. ,Wyaméa Ogdlne”;
Podstawa ptatrigi jest cena jednostkowa za metr kwadratowy(m2Z)dweainej nawierzchni
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Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno oljejm
« Prace pomiarowe

» Oznakowanie robét

* Oczyszczenie

* Frezowanie

* Wywiezienie i sktadowanie sfrezowanego materiatu

« Przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowani

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy:

1. BN-68/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar révaomawierzchni planografem i tata”.



